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G Ultimaker Cura

Configuracion de impresora

Transformar un fichero STL en un fichero GCODE



Configuracion de una impresora en Cura
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Primero descargamos la version Windows de la aplicacion
y la Instalamos:
https://ultimaker.com/software/ultimaker-cura

Luego configuramos la aplicacion para gue nos prepare
las instrucciones de impresion para la nuestra impresora:
« Anadir una impresora

« Abrir un fichero STL

» Aplicar el “slicing” (Laminador)

« Guardar el fichero de impresion GCODE

* Revisar el proceso de impresion en Cura



Anadir una impresora en Cura
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Al abrir por primera vez la aplicacion, se abre automaticamente una

pantalla para escoger una impresora

e Abrimos el grupo Artillery

e Seleccionamos Atrtillery
Genius

e Nombramos la impresora

e Confirmamos pulsando
“Add”

Add a non-networked printer

> Anet

Artillery Genius
> Anycubic

ENUTELLLTET ATLIETY
~  Artillery

@ Artillery Genius
O Artillery Sidewinder X1

ATMAT sp. z 0.0.

AtomStack

Beeverycreative

>
>
> BeamuUp
>
>

BFB

Cancel

Profile author 3D-Nexus.com, cataclism, Wondro

Printer name * rtillry Genius

Add




. 1 . W - X
Afadir una impresora en Cura .Aﬁ&

La misma pantalla para afadir una impresora también se
puede abrir desde el menu en la opcion “Settings”
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Add a printer

Eile Edit View Extensions Preferences Help

Network enabled printers Add a networ ked printer
Extruder 1 Local printers There is no printer found over your network.
Configure setting visibility... ® Artillery Genius Pro

‘ Refresh ‘ ‘ Add printer by IP ‘ ‘ Add cloud printer

= Artllery Genlius Fro

Add a non-networked printer

Manage Printers...

-




Anadir una impresora en Cura

En la siguiente pantalla con 2 pestafas “Printer” y “Extruder 1” no

cambiamos nada y simplemente pulsamos “Next”

(3 add Printer

Artillery Genius Pro 2
Printer

Printer Settings

X (Width)

Y (Depth)

Z (Height)

Build plate shape
Origin at center
Heated bed

Heated build volume

G-code flavor
Start G-code

528 ; home all axes
M117 Purge sxtrudsr
G52 EO : reset extruder

Machine Settings

2200
2200
2500

Rectangular

Marlin

Extruder 1

Printhead Settings

X min

¥ min

X max

¥ max

Gantry Height
Number of Extruders

Apply Extruder offsets to GCode

End G-code

591; relative positioning

Gl 71.0 F3000 ; move z up little to preve

GS0: absolute positioning

(3 Add printer

Artillery Genius Pro 2
Printer

Nozzle Settings

Compatible material diameter
Nozzle offset X
Nozzle offset ¥

Cooling Fan Number

Extruder Start G-code

175

0.0

0.0

Machine Settings

Extruder End G-code
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Abrir un fichero STL

Con esto ya esta listo la
aplicacion para abrir un
fichero STL con tu
modelo desde el men

“File”

G Untitled - Ultimaker Cura

Ultimaker Cura

Eile Edit View Bettings Extensions Preferences Help

PREPARE

y @ Generic PLA
) 0.4mm Nozzle

Edit View 5Settings Extensions Prefere

(=

(3 openfile(s)

Organizar ~ Nueva carpeta

&=/ Imagenes ~  Nombre

3D Printers Manual

G 3DBenchy.stl

@ AG_3DBenchy.3mf

|j AG_3DBenchy.gcode

|j AG_SlugV1.1_wBrims.gcode
G xyzCalibration_cube.stl

<

+ « 3D Printers > Artillery >

v | O 2 Buscar en Artillery
Fecha de modificacion Tipo
07/01/2022 11:14 Carpeta de archivos
30/12/2021 11:05 Stereolithography
30/12/2021 11:40 Archivo 3MF
30/12/2021 11:40 Archivo GCODE
05/01/2022 22:55 Archivo GCODE
27/12/2021 13:32 Stereolithography

Nombre: (xyzCalibration_cube.st|

v| All Supported Types (*3m§.an

Abrir Candelar

Mew Project...

Open File(s)...

Open Recent

Save Project...

Export...

Export Selection...

Reload All Models
Quit

OwWOoBo

Ctri+M

4

Ctrl+5

F5

PREVIEW

MONITOR

Standard Quality - 0.2mm




Abrir un fichero STL HAU=%
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Como primer modelo/objecto a imprimir se recomienda un
cubo de calibracion que se puede encontrar por ejemplo
siguiendo el siguiente enlace:

https://cdn.thingiverse.com/assets/54/f5/04/8e/cd/xyzCalibration cube.stl

Es un objeto que se imprime relativamente rapido (en unos
30 minutos) y ademas puede revelar algunos ajustes que
se tienen gque hacer a la impresora. Los posibles ajustes
se tratan en un documento aparte.


https://cdn.thingiverse.com/assets/54/f5/04/8e/cd/xyzCalibration_cube.stl

Aplicar el “slicing”
4all

Cura abre el fichero y nos muestra el modelo y un boton

en azul “Slice” abajo
a la derecha.
Pulsamos el botdn o

para iniciar la | |
generacion del fichero

GCODE. R

es Help
PREPARE PREVIEW MONITOR
Generic P

IN

I
2
m

@e@aﬂ




Guardar el fichero de impresion GCODE
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Una vez acabado nos |nd|ca eI tiempo estimado de

Impresion. Muchas  foe
veces en realidad son g - v
unos minutos menos |
de lo indicado. |
Guardamos el fichero [
GCODE en un USB

para llevarlo a la .
impresora. | B

s Help
PREPARE PREVIEW MONITOR
eneric P

N
s IN 2
g

@ﬂqaﬁ




Guardar el fichero de impresion GCODE

En caso de no estar conectado un USB Cura nos propone
de guardar el fichero Soprvmee |

en el disco duro U'tiakerura eeeee I
del ordenador. | '

(3 AG_xyzCalibration_cube - Ultimaker Cura

MONITOR

@ 32 minutes
4 A.G_xyzcal\branon_cube

Save to Disk
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Revisar el proceso de impresion en Cura S'L&ﬂ |
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Para previsualizar como sera la impresion pulsamos “Preview”.

B Seleccionar capa I .,

C'-) 32 minutes @
5g - 1.64m

Save to Removable Drive v

4

Posicion extrusor

D—
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