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CRITERIS D’AVALUACIO

DEPARTAMENT DE FABRICACIO MECANICA

[MP1708 - Sostenibilitat aplicada al sistema productiu

FAMILIA PROFESSIONAL: Fabricacid mecanica

matrius) FMB1

CICLE: Programacio de la produccio en fabricacié mecanica (motlles i

CODI CICLE: CFGS-FMBH1

MODUL PROFESSIONAL: Execuci6 de processos de fabricacio.

CODI MP: 1708

Hores centre educatiu: 33

Hores estada a I'empresa: 0

Hores Totals: 33

PRESENTACIO | CRITERIS D’AVALUACIO DEL MODUL PROFESSIONAL

TEMPORITZACIO DELS RAs

Els RAs es desenvoluparan de manera simultania durant tot el curs

Resultats d’Aprenentatge MP1708

RA1. Identifica els aspectes ambientals, socials i de governanga (ASG) relatius a la
sostenibilitat tenint en compte el concepte de desenvolupament sostenible i els marcs
internacionals que contribueixen a la seva consecucio.

minimitzar-los.

RA2. Caracteritza els reptes ambientals i socials als quals s'enfronta la societat, descrivint
els impactes sobre les persones i els sectors productius i proposant accions per a

personal, identificant els elements necessaris.

RAS3. Estableix I'aplicacio de criteris de sostenibilitat en I'acompliment professional i

I’economia circular.

RA4. Proposa productes i serveis responsables tenint en compte els principis de

ambient.

RAS5. Realitza activitats sostenibles minimitzant I'impacte de les mateixes en el medi

mesurament.

RAG. Analitza un pla de sostenibilitat d'una empresa del sector, identificant els seus grups
d'interés, els aspectes ASG materials i justificant accions per a la seva gesti6 i

Resultats d’Aprenentatge MP0164 Assoliment RAs Modul
MP1708
RA1. Organitza I'execuci6 dels processos de fabricacio RA1 100%
interpretant les especificacions del producte i els fulls de RA2 100%
proceés. RA4 100%
RA2. Prepara i posa a punt les maquines, equips, utillatges i RA3 25%
eines que intervenen en el procés de mecanitzat i de RA5 33%
muntatge aplicant les técniques i procediments requerits.
RA3. Opera les maquines i equips que intervenen en el RA3 25%
procés de mecanitzat i de muntatge, relacionant el seu RA5 34%
funcionament amb les condicions del procés i les
caracteristiques del producte final.
RA4. Realitza el manteniment de primer nivell de les RA3 25%
magquines, eines i utillatges relacionant-ho amb la seva RA5 33%
funcionalitat.
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RAS5. Compleix les normes de prevencio de riscos laborals i RA6 100%
de proteccié ambiental, identificant els riscos associats i les
mesures i equips per a prevenir-los.

Aquest modul s’integrara amb el MP0164 Execucié de processos en fabricacié mecanica. Es a dir, amb
les activitats propostes al Modul MP0164 es donara compliment als RAs del modul MP1708.

Per superar el Modul professional cal superar independentment tant els RAs com la qualificacio
individual del projecte, amb una nota igual o superior a 5 punts.
Es podra realitzar la mitjana entre els RAs sempre que tinguin una nota igual o superior a 4 punts.

La qualificacié del Modul professional (Q,») s’obté segons la seglient ponderacio:

QMP= 0,15'QRA1+ 0,15'QRA2+ 0;15QRA3 +0;15'QRA4+0,20'QRA5+0,20'QRAG

Respecte a I'assisténcia, donat que és un ensenyament presencial, I'alumne ha de presenciar un
minim del 80% de les classes; en cas contrari es perdra la possibilitat d’avaluacio continua.

ACTIVITATS A DESENVOLUPAR DURANT EL CURS

Avaluacio
Activitats d'Ensenyament i Aprenentatge RA Continguts
CA Instruments d’Avaluacio
ACTIVITAT A1 Dossier projecte inicial
Muntatge i desmuntatge de motlles d'injeccié i 145 145 Tots 1er project
) x - Dossier de projecte
d’estris d’estampacio metal-lica
ACTIVITAT A2 123 Components fabricats
Fabricacié de motlles d’injeccio i d’estris 45 12345158 Tots Dossier projecte inicial
d’estampacio metal-lica Dossier de projecte
ACTIVITAT A3 Dossier projecte inicial
Disseny de motlles d’injeccio i d’estris 145 145 Tots ler project
) L. S Dossier de projecte
d’estampacid metal-lica
ACTIVITAT A4 Dossier projecte inicial
Calcul de motlles d'injeccio i d’estris d’estampacio 145 145 Tots ler project
o Dossier de projecte
metal-lica
ACTIVITAT A5 123 Components fabricats
Fabricacié maquina eina convencional (torn, fresa, 12345 Tots Dossier projecte inicial
P . . 45 . .
trepant, rectificadora, electroesmeriladora, polit) Dossier de projecte
123 Components fabricats
ACTIVITAT A6 - o 12345 Tots Dossier projecte inicial
Fabricacié en electroerosio de penetracio i de fil 45 . )
Dossier de projecte
ACTIVITAT A7 123 Components fabricats
Fabricacié en centre de mecanitzat de CNC (torn i 45 12345 Tots Dossier projecte inicial
fresadora) Dossier de projecte
PROJECTE INICIAL 123 Components fabricats
Desenvolupament d’un projecte de muntatge i 12345 Tots . o
. A . 45 Dossier de projecte inicial
desmuntatge, fabricacio, disseny i calcul
PROJECTE Components fabricats
Desenvolupament d’un projecte de disseny, 123 Dossier de projecte motlle
planificacio, fabricacioé i avaluacié d’'un motlle 12345 Tots ) i )
P s A . ) L. 45 Dossier de projecte utillatge
o postis d’injeccio i d’'un utillatge d’estampacié
metal-lica d’estampacio

Al dossier de projecte inicial, s’incloura la identificacié els assumptes ambientals, socials i de governanga que
influeixen en el desenvolupament sostenible de les organitzacions empresarials i es relacionara i s’escollira un
dels Objectius de Desenvolupament Sostenible (ODS) aplicables al sector de la mecanitzaci6 o del
manteniment de motlles i matrius. Haura d’identificar els principals reptes ambientals i socials.

Al dossier de projecte, s’incloura I'analisi del cicle de vida del producte escollit i ho relacionara amb la
normativa ambiental que li afecti. Fara una comparativa respecte als projectes presentats pels companys.
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L'avaluacié de cada RA es fara de forma continua al llarg de la seva durada

QUALIFICACIO DELS RESULTATS D'APRENENTATGE

Al | A2 | A3 | A4 | A5 | A6 | A7 Plrn"i’ceig:e Projecte | Total
RA1 10 | 5 2 2 5 5 5 16 50% 100%
RA2 10 10 | 10 | 10 10 50% 100%
RA3 10 10 | 10 | 10 10 50% 100%
RA4 10 | 5 2 2 5 5 5 21 50% 100%
RA5 10 | 5 2 2 5 5 5 21 50% 100%

Es podran fer tasques d’adequacié de I'espai per tal de desenvolupar les activitats, com poden ser:
inventari, seleccid, classificacié dels materials, i manteniment de maquina o general d’instal-lacions.

Les sessions, en termes generals, tindran dues parts:
- Explicacions tedriques, amb demostracions practiques, si s’escau
- Realitzacio practica

A cada sessio, i de forma general per tots els RAs:

A la realitzacio es valorara:

- 10% La seguretat

- 5% La neteja

- 5% La realitzacio, si s’escau, de manteniment dels elements

A I'execucio es valorara:

- 40% la mecanitzacié o soldadura
- 20% la geometria

- 20% I'acabat superficial

A la graella d’observacions del professorat es recollira i valorara sobre 10 punts, positius i negatius:
- 2,5% de la participacio

- 5% de I'assisténcia

- 5% del comportament

- 2,5% de I'aprofitament

Practica 85%
Graella

e 1) H 0,
Exgg;cno Realitzacié 20% d’observacions 15%

L'avaluacié dels projectes disposaran d’una qualificacié d’equip i una altra individual.

La qualificacié d’equip es repercutira a la qualificacié individual, millorant-la 0 no sempre que aquesta
sigui superior a 5 punts.

Qualificacio d’equip Qualificacié individual
(>5 punts)
5-6 punts es manté
6-7 punts +0,5 punts
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7-9 punts +1 punt

10 punts +1,5 punts

Aquesta qualificacié individual es repercutira, segons el projecte, en un tant per cent a tots els RAs del
modul.

RECUPERACIONS DEL MP

En cas de no superar alguns dels RAs en I'avaluacio continua, es dura a terme una prova d’avaluacio
extraordinaria en el periode establert pel centre.

Per recuperar el Modul professional cal superar una prova extraordinaria dels RAs no superats
amb una qualificacié inferior a 5 punts.

Aquesta prova extraordinaria constara de part tedrica i de part practica en funcio dels RAs a
recuperar.

En cas de no superar la part corresponent al projecte, 'alumnat haura de presentar el dossier de
projecte que complementi el projecte no superat, i el professorat determinara individualment el seu
contingut.
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CRITERIS GENERALS DE COMPORTAMENT

. PUNTUALITAT. Exigida tant a I'entrada com a la sortida. Sera necessari JUSTIFICAR
ualsevol alteracié que es pugui produir

L’ATENCIO, RESPECTE i COL-LABORACIO amb companys i companyes,
professorat i personal no docent del centre

US ADEQUAT de les instal-lacions, equipaments, eines i estris.

ACTITUD OBERTA i POSITIVA davant les noves ensenyances i els avengos tecnologics.
Cura de ’ASPECTE PERSONAL

Capacitat pel TREBALL EN GRUP

1
q
2
3
4.
5. COMPLIMENT DE TERMINIS de lliurament de treballs i dossiers
6
7
8
9 INTEGRACIO en el grup

1

1

b. PARTICI‘PACI() en el desenvolupament de les classes
1. ASSISTENCIA d’un 80% de les hores minimes

QUALSEVOL ACTIVITAT A DESENVOLUPAR AL TALLER REQUEREIX L’US DELS

ELEMENTS PERSONALS DE PROTECCIO (Roba de taller, sabates de seguretat, guants, ulleres

de proteccié...)

Elaborat: Coordinador de gualitat

CODI : F- CRAVAL-0809

PAGINES : 1

Revisat : Director

DATA DE CREACIO: 2 SET 2009

VERSIO: 2.0

Aprovat: Director

DARRERA REVISIO : 10 SET 2020




	RECUPERACIONS DEL MP 
	 
	CRITERIS GENERALS DE COMPORTAMENT 
	QUALSEVOL ACTIVITAT A DESENVOLUPAR AL TALLER REQUEREIX L’ÚS DELS 

